PadPak LC

PAPIERZUFUHR

WIE KONNEN ZWEI PAPIERSTAPEL EINGESETZT WERDEN?

Siehe Schritt Papierzufuhr



RANPAK MACHT DAS VERPACKEN SO EINFACH WIE DAS “ABC"

FUNKTIONEN PADPAK LC
PadPak LC 1 [EDS] EDS mode
elektronisches Zufuhrsystem
FUNKTIONSTASTEN UND ANZEIGELEUCHTEN Jedes Mal, wenn ein Pad entfernt wird, erstelit die Maschine

ein weiteres Fad der gleichen vorbestimmian Lange;

* Bringen Sie den Programmschalter in den EDS-Modus
{Position 1);

« Driicken Sie A und “+" (oder “-") fiir die gewlinschiz
Lange des Polsters (Dricken Sie Aund *+" oder *-" und
*ESC” fir einen schnefleren Vior-bew. Rickiauf der Lange);

* Die Polsterli@nge wird im Speicher hintedegt;

* Durch driicken der Starttaste werden nun immer gleich lange
Poister produziert sobald das letzte Polster entnommen wird,
Durch driicken der “OK" Taste wird der Speicher
zuriickgesetzt (Polsterldnge dann immer 25 cm).

.I' 2. | ™| Manualler Modus:

+ Bringen Sie den Programmschalter in den Modus Manuell

(Position 2);
« Dricken und halten Sie den Fuischalter nieder, um ein
Modusauswahl: Pad zu erstellen:
1. EDS + Lassen Sie den Fullschalter los, wenn das Pad die
< oot E';Z'ﬂpmmﬂ“ mmmr:i o ESRE I NY,
- . nitten, wenn ul vom
. Mdomeison FuBschalter nehmen;

+  Nehmen Sie das Pad heraus, um sin weiteres Pad zu erstellen.
Notaus-Taste

3 [ & | Automatischer Modus:

Anzeigeleuchten: |-V | W= ' pads kontiulerfich produziert
Rotes Dauerlicht: Notaus ist gedriickt - « Bringen Se den Programmschalter in den Modus
Rotes Blinklicht: Papierstau oder Papierende . Jwtomatisch” (Position 3);

» Driicken Sie A und “+° (oder =7} fir die gewiinschte

X . 0 Poisterifinge (Driicken Sie A und *+" oder™-" und "ESC” fir
Schneidetasten: (gleichzeitig drilcken) _I.-'n,..-'- | ksrpsbar Vo Bk Rickaon:
- Manuelles Schnelden o il lerer

- Zurlicksetzen
SCHMEIDETASTEN GLEICHZEITIG
DRUCKEN NACH:

1. STARTEN \ ) |
2. JEDER FEHLERMELDUNG -
e Y E L ¥ .S
Starttaste fiir EDS und Automatikmodus * + Dricken Sie B und "+ {oder “7) fir die gewlinschie Anzahl
Grin: Der Konverter ist betriebsbereit. - ! der Polster (Drilcken Sie B und "+" oder™" und "ESC”
. fur einen schneflieren Vor-bzw Rilckiauf);
+ Die Polstertange und Anzahl ist im Speicher hinterdegt;
[  Dricken Sie die Starttaste und die Polster werden
Taste Paplereinzug: Siehe Rickseite | ™= o ] automatisch produziert;
+ Dricken Sie die Starttaste emeut, wird die gleiche Anzahl von
Drehmechanismus l  Stundenzdhler Poistemn wiedar produziert;

* Halten Sie die Maschine an, indem Sie den Programmschalter
in den manuellen Modus (Position 2) bringen.

Durch drilcken der “OK” Taste wird der Speicher zuriick
gesetzt (Polsterlinge dann immer 25 cm und die Anzahl kst 2).

4 - o - ' — - _
eAVA & 4 [ \W==| Riuckwartslauf
im Fall eines Paplerstaus
* Bringen Sie den Schalter fir die Programmwahl in den
— Modus "Manuell (Position 2);
Taste fir den Rickwdrtslauf |-|»'l.,-‘j.—:'_ = Schneidetasten gleichzeitig drilcken (Schneiden);
: - * Driicken und halten Sie die Taste fir den Rickwértsiauf for
3 Sekunden;
= Fir eine Wiederholung driicken Sle zuerst beide Schneide-
tasten gleichzeitig und dann wieder die Taste fir den
Rickwartelauf fir 3 Sekunden.




